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% CT La finition juste, Conformité Substrat Dimensions max piéces (mm) Mode
maitrisée en serie. RoHS REACH Acier  Aluminium Zamak Cuivreux  Inox Titane Plastiques L | H Attache Tonneau

Revétements organiques
Nature: époxy four, PU, hydro, acrylique

Peinture liguidechaine robotisée AR - | - - TR
Verni colors,efets metaliques Vv S R B B B MO 00 | w0 | 40

Revétements électrolytiques

Zingage alcalin irisé Cr3 v v e . ] 2000 200 1000 NN
Zingage alcalin irisé Cr3 + Top Coat 4 4 — — 2000 200 1000 _
Zingage alcalin blanc Cr3 4 14 — — 2000 200 1000 _
Zingage alcalin noir Cr3 + Top Coat noir 14 14 — — 2000 200 1000 _
Zingage noir v v . 2000 200 1000 PO
Nickelage électrolytique brillant 4 "4 —— —_ 600 200 600 _—
Nickelage électrolytique sulfamat 4 v —— —— 600 200 600 _—
Chromage blanc trivalent v 4 —— —— 600 200 600 _
Chromage noir 4 —— —_ 600 200 600 _
Revétement Sn/Ni. v v R e | e 600 200 00 O
Cuivrage 4 v IR - | . 1200 200 e SRR
Dorage v - - | - e e 1200 200 s00 IO

Revétements chimiques

Passivation SURTEC 650 v v . ] 1200 200 so0 NN N
Passivation SURTEC 655 V4 v . 1200 200 s0 O
Passivation E-CLPS 4600 V4 v . ] . ] 1200 200 so0 O
Etamage chimique v v . 1200 200 s00 O
Nickelage chimique haut phosphore et durgi 4 4 —— —_ 600 200 600 _—

Préparation des piéces

Microbillage bille de verre

Sablage corindon

Brossage

Dégraissage bains chimiques V V
Dégraissage manuel solvant

Activation surface four plasma

Masquage, épargne technique

Appréts gonflants, pongage

Laquage/Essuyage

Gestion de prestations externes
Logistique

Conception piece

Métallisation plastique POP 2000 200 1000
Sérigraphie

Tampographie

Impression numérique

Gravage laser

Traitement thermique (stabilisation, diffusion)



